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Selekcje wymiaréw czeséci silnika SO3 i ich wzajemne

kojarzenie

Informacja niniejsza ma na celu zorientowanie
Uzytkownikow, Stacji Obslugi i Warsztatow Na-
prawczych o stosowanych selekcjach wymiaréow
czesci silnika S03. Uwagi podane przy tabelach po-
winny zainteresowanych uchroni¢ przed niewlasci-
wym skojarzeniem czesci silnika podczas wymiany
ich w czasie naprawy. Tylko prawidlowy wzajemny
dobér elementéw daje gwarancje wlasciwej wspol-
pracy i minimalnego zuzycia a co za tym -idzie za-
'‘pewnia maksymalny okres uzytkowania silnika.

Tresc informaciji:

Cylinder
Tiok
Sworzen tlokowy

Pierscienie tlokowe
Korbowadd

Sworzen korbowodu

Rolki lozyska korbowodowego

R i e

Kojarzenie elementéow lozyska korbowodowego

1. CYLINDER S03.10.02f

Przeprowadza sig selekcje na trzy grupy w kaz-
dym nadwymiarze wg wymiaréw pcdanych w ta-

*beli 1.
Tabela Nr 1
Nadwymiar | e T E 8 | "%t -5
normin. - O e PERE | 70 | o282 E
S T 79,00 79,2 T75,h0 | 75,75 | 76,00 | 75,50
- |
74,970 | 75.220| 75,470| 75,720| 75,970| 76.470
74,984 75,234i 75,484 75,734| 75,984 76,484
74,984 75,234 75,484 | 75,734| 75.984| 76,484
74,998 175,248 75,498 75,748| 75.99%| 76,498
i 74,998 | 75.248  75.498| 75,748| 75.098| 56,498
75,012 79,262, 75,h12]| 75,762| 76,012| 76,512

Zakiad produkuje cylindry o wymiarze nomi-
nalnym @ 75,00 mm, Przewiduje sie, ze $rednice

te mozna, przy remontach, roztacza¢ kolejno na
9 nadwymiaréw wg tabeli 1. Po zakwalifikowaniu
roztoczonego cylindra do okreslonej grupy selek-
cyjnej dobieramy tlok oznaczony tg samg grupg se-
lekeyjng podang w tabeli 2. Np. dla cylindra, ktory

miejsce znakowania g

e T Ll " T

Selekcyinef
7 7
e -.'r.uf{{ / 'é/’ A T i d l
LT //' %" il il i P e %
rad _. :i;’ﬁ;;é . ///".,{-'r::_-.-" Y
st 7 i 6
L _.F_.-% ﬁ;.fff;—"—'—“ ‘I ?
%

g A

S Tyt

DN
AW

NN

= = A -

W
honowac

7
2 . Y
/%4 Z
1 =i
7 | %
D12

po roztoczeniu na wymiar D w granicach 75,498 -=-
- 15,012 czyli nalezy do trzeciej grupy selekcyjnej
drugiego nadwymiaru, dobieramy tlok o wymiarze
nominalnym 75,50 i oznaczeniu grupy selekcyjnej:

"

Przy roztaczaniu nalezy utrzymac prostopadlosé
osi cylindra do pcwierzchni eporowych gérnej i dol-
nej w granicach do 0,05/100 mm, Maksymalna stoz-
kowatos¢ i owal érednicy D lgcznie 0,01 mm.

2. TLORK S03.20.01

"‘Selekcje tloka przeprowadza sie ze wzgledu na:

1) Srednice nominalng tloka ,,D” i 2) Srednice
otworu na sworzen tlokowy. '
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Selekcja wymiaru ,,D”

Przeprowadza sie selekcje na trzy grupy w kaz-
dym nadwymiarze wg wymiaréw podanych w ta-
beli 2.

Tabela 2
Nadwyminr gl e atads g ke Th
Sr=dnica : 3]
w};; 75,00 79,2D | 75,50 || 75, 5 | 76,00 i 16,50
Znak = i . |
74,895 75,145| 75,395 75.645 75 895 Ef:‘:,ﬂ-’?'ﬁ
73909 | 75,154 Tﬁ,étlﬂi :a,haﬁl 75,909 76,409
74,909 | 75,159 75,409 ?5,639i 75,900| 76,409
74,922 |76,172| 75,4. 2 ?a,ﬁ?zl 75,022 76,422
74922 | 75,172| 75,422( 75,672 75,922| 76,422
74,935 75.185 75,435 75,683 75,935| 76,430

Tabela selekcji wymiaru (O 22

Tabela 3
Selekeja wg wymigru
— 0.04 Znak
24 — 0,17 |
21,083 - 21,688 l I
21,988 — 21,992 i I
21,992 — 21 996 PELC L)

Tabela wymiarow ,,W”’ 1 ,S8”

Ze wzgledu na stosowanie nadwymiaréow , D

mamy rézne wymiary WL T

W miejscu cechowania tloka jest wybity znak
okreslajacy:
— ¢rednice nominalng tloka np. ,,75,00 E
— grupe selekeyjng $rednicy tloka np. Vs
— grupe selekcyjng Srednicy otworu na sworzen

np. "
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Tabela 4
Nadwy- Srednica 21 o :
miar nominalna = :“:.1,3‘“' “}gﬂmr Cl?:.f'ﬂr l
Nr nadw:.;miarhl i &
78,00 >+ /|, BRO0 g o] 6780 g | /070
1 75,25 68,25 _ oo | 68,05 g4 |
2 75,50 68,50 _ o0 | 68,30 ¢4 i
3 5,95 | 68,75 _ga | 68,55 _ ¢, |
4 Tﬁ,ﬂﬂ I 69,00 N9 | ﬁ&ﬂn____ng :
5 TG,&D Eg.ﬁn — 0.3 | HD,L“] e ﬁ,'ﬁ
|

Przyklad cechowania tloka: ,,75,00 = ||”

Przy montazu kojarzy sie tloki z eylindrami
i sworzniami tlockowymi oznaczenymi tymi samymi
grupami selekcyjnymi np. tlok grupy ,-~l” kojarzy
sie z eylindrem grupy ,=~” i sworzniem tlckowym
grupy ,lI”. Do cylindra roztoczonego, przy napra-
wie, np. na wymiar nominalny D=75,50 i zakwali-
fikowanego do drugiej grupy cselekcyjne] bierzemy
tlok o oznaczeniu ,,75,50 =",

3. SWORZEN TLOKOWY S503.20.04g

Sworznie tlokowe sa produkowane w dwoch nad-
wymiarach wg tabeli 5.
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Tabela wymiaru D

Tabela 5
Wymiar o e _Pﬁ:ldw:'.'miur__ SN
nominglmgssl 1. 1 o) 2 | Oznacrzenie
EE,UU 22.05 22.10 kreskami
Selekeja
22,000 —- 21,997 | 22,050 = 22,047 | 22,100 —- 22,097 111
21,99? 21,994 | 22,047 < 22,044 | 22,097 = 22,094 11
21.994 21,991 | 22,044 - 22,041 | 22,094 = 22,001 I

Sworznie tlckowe kojarzy sie przy montazu z ad-
powiednig grupa tlcka i korbowodu np.: sworzen
grupy selekcyijnej .|’ kojarz¢ z tlokiem grupy ,,ii”
i korbowcdem grupy ,,/l".

Sworznie nadwymiarowe pakowane sg w pudel-
ka, na ktorych oznaczony jest nadwymiar sworzma

np.
Sworzen tlokowy 22,101 — 503.20.04

PIERSCIENIE TLOKOWE

Pierscienie tlokowe wg rysunkéw: S03.20.02,
S03.20.03, S03.20.28 produkowane sa w pieciu nad-
wymiarach srednicy wg tabeli 6.

Tabela 6
Nadmiar| Srednica
Nr D
75,00
—1___ 0,2D
s
o B 7:3,-?'3
g _.; fh{m_
2 __i_ 76.50

Szczeline 0,25 =- 0,45 mierzy
pierscien w tulei o srednicy D wykonanej w tole-
rancji sprawdzianu przechodniego H7. Do roztoczeo-
nego cylindra dobieramy pierscienie z odpowied-
niego nadwymiaru i po wiczeniu do tulei cylindro-
wej mierzymy wielkosé szczeliny zamka (powinna
zawiera¢ sie w granicach 0,25-+0,45 mm), Nadwy-

gle umieszczajac

miar pierscienia znaczy sie roziworem siarczanu

0y

miedzi przy pomocy gumowej pieczatki na plasz-
czyznie czoiowe]j pierscienia przy zamku w miejscu
jak na rysunku.

Warunki cdbioru zgodne z PN-58/S-36507.

Do silnika S03 uzywa sie irzech rodzajow pier-
Scieni tlckowych:

1. S03.20.28 pierscienie uszeczelniajgce z zeliwa sza-
rego specjaln, o Hyp = 97--105 chrmo-
wane na Srednicy zewnelirznej (pozo-
stale powierzchnie fosforancwane).

2. S03.20.02 pierscienie uszcezlniajace z zeliwa sza-
rego specjalnego o Hgg = 97105 fosfo-
ranowane.

3. S03.20.03 pierscienie zgarniajgce z zeliwa szarego
specjalnego o Hgpg = 97105 fosfora-
nowane.

Pierscienie zaklada sie na tlok w kolejnosci jak
podano wyzej liczac od denka tlocka. Zatem pier-
$cien uszezelniajgcy chromowany winien by¢ naj-
wyzej (najblizej denka tloka a najdalej od otworu
na sworzen tlokowy).

5. KORBOWOD S03.20A.05Xd

Korbowody selekejonuje sie ze wzgledu na dwa
wymiary:
1) érednice otworu dla sworznia tlokowego,
2) érednice otworu w stopie korbowodu.
Dop avabzach ¢ shikowatosc 000 W2 1gm
P45 [I: Dep. swalizaci ¢ shtbowatoss 0003
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Tabela 7
'_'_ II L] 1 2 *
setekeja wymiera © 20 0000 | tiaent
922,016 - 22,012 11
22012 - 22,008 1
| H I
22,008 = 22,004 I
Tabela 8
S
Selekeja wymiarn () 43,4 L g*ﬂgé Znak
43,406 =— 43,410 i - 1
43,410 — 47,4 l 4 i 2
43 vl g 418 | 3
43418 — 43,422 4
4&423--4¢4Jb | 51
474206 = 4EH] . b
42,430 = H H4 i ’.?

Nalezy zwrdécic uwage na bardzo wysoks glad-
kos biezni lozyska @ 43,4 --0,034 i nalezytg kon-
serwacje. + 0,006
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6. SWGRZE!FI KORBOWODU S03.20.11.1

Srednice zewnetrzna sworznia korbowedu: @ 33,4
+ 0,030
+0,010

Ll

dzieli sie na pieé¢ grup selekcyjnych:

Kowa wersja
od sdmka M 24150

o/
do silnika Nr.24450

. 7912

5 o

2777, /,7////

Irupy-Selekcyjnef

Tabela 10
S—Qt Gpe 2
3 1 E 4,994 — 4,996
7980 | | Lo ey reviand
- e 2 I 4,996 —— "1,998

3 4,998 - 5,000

Poszczegdlne grupy selekcyjne sg osobno pako-

wedne.

8. TABELLA SKOJARZEN:
KORBOWOD KOMPLETNY, SWORZEN KOMPL.

I ROLKI
Tabela 11
— Sworzen wg | |
o —— Tabeli 9
e 1 2 | 8 4 5
orbowod wg Spr, M
Tabell 8
1 Lz ] |
2-_ e g=5 ' |
3 | 3 e e |
4 i A% SR e e
5 | i | 9 1
(] | | 3 o
A s | 8

Iﬁ" --. A
Tabela 9
Selekcja wymiarn @ 33,4 -0,080 | Znak

] + h L B |

23,410 - 33,414 I 1

83 414 = 32,418 [
83418 84,422 (RSs ek)

43,422 - 33,126 4

33,426 — 33,430 | 5

Sworzen korbowodu w obu wersjach ma takie
same tolerancje wykonania $Srednicy @ 33,4 oraz

podzialu na grupy selekcyjne wg tej samej tabeli 10.

Zwrocic uwage na bardzo wysoka gladkosc biezni

tozyska korbowodowego i nalezyta jej konserwacije.

7. ROLKA LOZYSKA KORBOWODU ¢ 5X8
S01.20.25¢

Wymiar D = 5,000 = 4,994 dzieli sie na trzy gfu-
py selekcyjne wg tabeli 10:

18

W tabelce wpisano numery grup selekcyjnych
rolek, ktére nalezy uzyc dla danego skojarzenia
sworznia z korbowodem.

Luz promieniowy w kompletnym Ilozysku wy-
nosi 0,000 = 0,012. Luz poosiowy w lozysku korbo-
wodu wynosi 0,15 = 0,30.
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Ulnzyskowanie korbowodu (fragment walu korbo-
wego kompletnego)
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